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印刷 4.0 中的物联网及自动化技术



实现Connected Automation（智联自动化）的小森产品

实现非接触式设置及

生产可视化

Connected Automation

KP-Connect

印刷机

数字印刷机

PESP业务
(印后加工等)

四大产品类别

工序调度出现重复或断
流

自动连接不同生产环节的中间件
生产可视化／自动设置JOB数据、日程／显示质量检测结果／反馈生产信息

経験と勘の品質

实现非接触式质量管理及

强化检测功能

依靠经验和直觉进行质量
管理

实现非接触式操作及

工序衔接

没有制定操作步骤，因人而
异进行机器操作

Industry4.0
Industrial internet

Connected Industries

※部分产品或系列产品尚未实现兼容

工序调度 质量管理机器操作

我们的解决方案

我们的建议

GLX840RP,GL446,WEB

B2尺寸UV数字喷墨IS29；B1尺寸纳米数字喷墨 NS40

CTP, 切纸机，折纸机等



为什么需要KP-Connect
・分析印刷机数据，停止，准备时间减少＝印刷时间增加

印刷时间停止时间
・晨会、会议等
・机器故障、保养时间
・各种等待时间
・暂停时间

准备时间
・转换时间

换油墨，换版，清洗橡皮布
・试印刷时间

调节套准，调节色调

33%

33%

34%

*此数据，是本公司针对45家用户中带有KHS-AI系统的(51台)机器、抽取其中从事4色印刷的31家公司的运转数据计算所得。(不包括包装印刷用户。)

平均每１套版的开机时间
（国内国外31家公司平均值）



KP-Connect

◆KP-Connect効果 提高开机效率

停机时间・印刷准备时间的减到最低，增加生产时间

等待校版、下版

等待出版

等待纸张

等待指示

等待干燥

切换作业时间

试印次数

提高机器运转效率

停机时间减到最低

信息的统一管理
信息共享，让各种等待时间减到最低

准备时间的最优化

自动排工单时间表
工单执行顺序的最优化，让切换时间减到最低

准备时间
（转换＋试印刷）

33%

停机时间

34%
印刷时间

33%



◆在各个工程之间

我们还是多靠纸张・电话等来传达信息。

为什么需要KP-Connect

制版
晒版

印刷 加工

工程管理信息不能
和公司核心系统打通

生产设备和系统
之间完全没有连接互通

各工程间的信息不通

为什么需要KP-Connect



◆计划・进度・结果

不能及时的把握最新状况

机长

车间管理

经营管理

今天的工作进度到那里了？
下一单的工作状况怎么样？

计划

全部设备是否正常运转？进度

印刷花了多长时间？
改善效果如何？

结果

为什么需要KP-Connect

每张订单的生产是否顺利？进度



KP-Connect

◆KP-Connect效果 减少信息处理工时

业务

生产现场

回答询问

联系变更信息

搜索过去的数据（查找单据） 调度

查询其他流程进度

每天写报告

经理

每天再次写报告

写会议资料

制定工作计划

创建订单信息

安排工作

工作进展咨询 KP-Connect

同一内容反复登记、联络

每张工单的信息处理工时减少，更加提高生产效率



效果试算

工单重复输入

1天20JOB× 重复输入一次3分钟× 5台机器＝1年1,320小时（55天） 1周60分钟做报告× 1个月4次＝1年2,880分钟

印刷工序周报

减少工作量＝降低成本，增加效率



印刷工程

销售
订单管理 工程管理

交货管理

交货

接单信息
输入

人手输入

印版工程

会计管理

营业
额

■现在的印刷工程（预定/实绩/预设数据流程）

作业指示书

生产日报印字

作业指示：
・是否为了联系车间最新工作，要另外出一
张工单给车间？

・各工程是否要根据作业指示书重新输入系
统？

实绩确认：
・不知道前工程的工作进度，要常常确认？
・为了确认生产成本，要机长每天记录写日
报？

数据活用：
・在印刷车间找印版数据花时间？
・在裁纸机上输入裁纸数据花时间？

ERP/MIS ERP/MIS

原价
计算

发货

报价
单

・给车间重新出工单
・给车间打印发送最

新工作时间表
作业日报输入

接单

加工工程

CIP3： PPF
PPF 读取

JOB作成

印版输出确认

印刷完毕确认
人手输入参数

作业实绩记录

工单

工单

工单

： 人手输入

： 一般工作



印刷工程

销售
订单管理 工程管理

交货管理

交货

接单信息
输入

EQUIOS连接自动完成

印版工程

会计管理

营业
额

■KP-Connect 导入后

生产日报印字

作业指示：
・连接MIS，以 JDF/CSV 自动读取订单号码
，向个工程自动发出工单指示。

实绩确认：
・只要在各工程上正常操作生产，就会自动的

*1 记录下运转操作数据。
可以查看各工程记录下来的运转操作进度，
从而减少各工程因信息不通导致经常要花时
间查询，同时减轻机长工作负担。

・以上的运转操作记录会返到 ERP/MIS，
之后可以根据此真实客观的数据，在
ERP/MIS上进行生产成本计算。

数据活用：
・向印刷机同时发送工单时间表和工单图案数
据，机长只需要根据清单内容来进行工作。

・裁纸机上，制版的排版数据能发送出来，不
需要在后工程上再花时间设定各种裁纸参数
。

ERP/MIS ERP/MIS

原价
计算

发货

报价
单

接单

加工工程

CIP3： PPF
JOB自动作成
PPF自动连接

印刷完成清单确认
自动连接参数 *2

KP-Connect Pro

*1：根据设备不同可能要在平板
上选项点击来记录。

*2：要连接 PrePress

： 人手输入

： 一般工作



电脑

MIS : Management Information System 
（ERP系统）

云

服务器

◆印刷工厂整体设备的整体管理

设备运转信息即时反映

印前 胶印机 数码机 后加工



ERP ⇔ KP-connect ⇔设备之间的数据连接方法



CIP4/JDF，CSV数据

・MIS/ERP系统与KP-Connect Pro的连接：

在MIS/ERP系统与KP-Connect Pro的伺服器电脑（贵司工厂内的）之间建立共享文件夹，

ERP的工单信息以CSV/JDF档案格式传送到共享文件夹，KP-Connect定时到共享文件夹拿取文件夹上数据

反之，设备上的生产运转信息，通过伺服器传送到KP-Connect，KP-Connect以CSV/JPF发到共享文件夹，

供ERP系统拿取。

・KP-Connect Pro与设备的连接：

小森机通过设备电脑收集设备上的数据，送到伺服器电脑上的KP-Connect Pro系统。

其他设备通过另行配置的iPad平板来传送数据到伺服器电脑。

②ERP ⇔ KP-connect ⇔ 设备之间的数据连接方法



KP-Connect 构成（选配）

◆主要开发项目

印
后

印
刷

印
前

MIS 
中枢系统

可
视

化

伺服器

云端日报 数据分析

日报

KHS-AI/KMS2KPC
自动机器运转记录

工
程

管
理

红字：73期开发项目

小森机 小森机 其他胶印机

自动交互协调，自动记录为中心，推进工厂生产自动化

邮件日报

IS29自动记录、 其他品牌胶印机・原有设备

PrePress连接
・自动化

PostPress连接
・自动化

工厂设备数字标牌 工单时间表编排
・自动时间表编排



未搭载开机记录软件的小森机
或其他厂家的印刷机、加工机等

小森机 KHS-AI, KMS

自动记录 * 手动记录

* 关于印刷机开机实际成绩的自动记录，根据开机记录软件的版本、印刷机的电脑配置、网络（公司内部、互联网）环境、系
统环境的不同有可能无法使用，此时需要手动记录。

KPC-iPad KPC-Client
（日报管理和修正作业）

油墨特性文件

可以连接全部生产设备，
进行工厂整体的生产设备可视化。



经营管理

・通过电视大屏幕查看设备运转的即时信息
实时把握工厂整体生产效率状况

KP-Connect活用例子



・互联互通，更有效率

经营管理
车间管理
机长

Connect・Automation



印前 印后

数码机 H-UV 胶印机

KP-Connect - 打通所有工序



◆ KP-Connect可以从1台设备的连接开始
◆ 之后根据需要进行升级

需要服务器

整体生产设备效率的可视化

小森印刷设备可视化

工厂整体生产设备・工厂智动化



28

KP-Connect Pro

客户PC  

(User’s W in d ow s)

时间编排工作列表
Excel报告列表

KP-Connect Pro

服务器云端操控面板
（ Web浏览器）

PCC

油墨特性文件

RIP

KHS-AI v5

KHS-AI v5

KM S

KPC-iPad

KPC-iPad

日报管理
（ 输入、 修正、 确认）

实时标识

M IS链接

KP-Connect Basic



KP-Connect需要的软件及硬件投资



③贵司的KP-Connect推进计划

签约，机器到厂期明确

新小森机安装计划：

①签订免费试用同意书

②GL小森机进行Basic版
安装，安装时间1天。

③安装完成后，日本工程
师对贵司进行操作说明，
约1天时间加上②共2天。

※日本工程师到贵司日程，要根据
当时新型肺炎和入境管制另行商议

机器到厂安装

①免费试用结束，签订Pro版使用协议
前进行说明，如没问题签订协议。

②新RP/GL/LS等小森机进行Pro版安装
，1个工厂安装加测试时间约5-6天。

③进行Pro版操作说明约1天，加上②共
7天。

④为下一步连接ERP系统，小森日本工
程师与贵司IT部门进行会议

※日本工程师到贵司日程，要根据当时新型肺炎和入
境管制另行商议

连接ERP，其他贵司希望连
接的其他参加设备。

KP-Connect计划：



KP-Connect需要的硬件投资

・KP-Connect Basic：

需要贵司工厂内有1台能上网的电脑，硬件基本能正常网速上网没特别要求，Win XP以上。

・KP-Connect Pro：

＞LS机上的电脑如果是Windows 2000是不合适的，需要Win XP以上版本，因此可能需要换设备的电脑。

＞工厂需要1台伺服器，以下是基本要求，根据连接设备的数量（约8台以上时）可能要升级。

・伺服器本体 (例子：DELL Power Edge T140)
OS：WindowsServer2016 Standard
CPU：Intel Xeon E-2124
记忆体：32GB (16GBx2)
硬盘：1TB HDD (RAID1)
其他：DVD光盘

・周边
UPS：APC Smart-UPS 750

・软件
SQL Server 2017 Express (or SQL Server 2017 Standard)



※本提案書に記載されている導入効果・改善効果等は、投資等の判断の参考となる情報の提供を目的として、
一定の条件のもとで試算・測定されたものであり、実際の効果を保証するものではありません。
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※本提案中描述的导入效果/改善效果等数据信息，是为了投资判断的参考为目的，在某种条件下的试算/测量，并不是保证其实际效果。


